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Die Frage der Einfithrung des U-Eieens gle er-
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gte Lehrarbelt wurde im Benehmen mdt versechiedenen
EPIin und durch perstinliche Fiihlungnahme mit den in
den WerketHtten filr die Metallbearbeitong tHtigen 5
Ausbildungskriften éingehend geprift. In mehreren
Lehrwerketitten eind bereite Versuche gemscht wor-
den, die Angbilduong mit dem U=Eieen ﬁu beginnen. Alui
ArheitauntErlageh wuarden hierbei dae Werk der DAR
"Elgen erzieht", der "Grundlehrgang fiir die metall-
bearbeltenden Berufe" dee Reichsinstituts fiir Be=-
rafsagebildung in Hendel uné Gewerbe und der "Grund-
lehrgang am Schraubetock” dee ﬁeicheluftfahrtmini— |
eteriums benutzt. Wie zahlreiche und gut ausgefiihr-
te Werketieke dieser Lehrbetriebe zeiger, eind édie

Ergebnisee glinetig. Plr dge U-Eisen spricht auch die

Erfahrung, dsf daes Unterlagetiick eine bermiBig lsn-J
gs Arbeitezeit erfordert. In vielen FiEllen werden

mehr ale 100 Arbeitestunden sufgewandt. Die in Werk—
atickzeichnung Nammer 1 des Lehrgangs fiir Telegraﬁﬂ#
ban und Fernmeldelehrlinge angegebenen habe !

- 250 x 40 x 30 - werden meiet erheblich unter-
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gchritten; e kann von den eben eret in die Lehre
eingetretenen Jungen nicht sofort dae Einhelten
aller Anepriiche hinsicktlich Ebenheit und Wink-

ligkeit gefordert werden. Dae Glattfeilen von &

A —

Flichen im rechten Winkel iet eine Leistung,die

von vielen in der Metmllverarbeitung Teatigen

meiet eret nech ldngerer Lehrzeit erreicht wird.
Wenn der AnfEnger immer wieder angehslten werden
mull, Verbeseserungen anzubringen, die sain Werk-
gtiick mehr und mekhr eekwinden laseen, geht ihm
leicht die Lust arn seinem Werk werloren. Begreif®
dagegen ein Lehrling bei den ersten Ubdngen em
U-Eieen nicht ecfort , worauf es beim Fellen &n-
kEommt, go kann men ihn das Werketick bis sum Steg
abfeilen laeeen. Hierbei wirdpnor verh#liniemdfig
wenig Werketoff verbraucht, Wird dem Jungen denn
ein gweites Stidek [ Stahl zur Beerbeltung Ubergeben,
dann hat er nach den gewonnepen Erfahrongen soviel
Pertigkeit erlangt, dal er die Ubung ordnungegemil
durchfiihren kenn.  Ee sind nuar Hltere Werkmeieter,
die gegen die Anfgabe dee Unterlegstiicke ale erate Arbeit
Bedenken Hugsern, Jjiingere Aushildungeskrifte degegen
greifen den Gedanken freudig auf, sle eretes Werk-
atilell dae U-Eieen einzufiihren.

Das Un?erlﬂgstﬁek aoll such kiinftig noch ange-
fertigt werden, jedoch eret, nach dem die Lehrlinge
Bchon eine griBere Pertigkelt im Feillen erlangt ha-
ban,

Allgemein beeteht die Aneicht, dal die von der

DAY eingefilhrten Vorbilder zu einfach gehalten eind

s

o el

T o i e~ Y



=

and daf an die TBan~ und Pernmeldelehrlinge, die
gegeniiber den Lekrlingen der sonstigen metallver-
arbeitenden Industrie eine gewisee Anelese bilden,
grofere Anforderungen gestellt werden kinnen. In
den beigefigten, hier entworfenen & Arbeiiebldttern
gind die wesentlicheten Grundfertigkeiten @nthal-
tern, die ein TBealehrling nech sechamanatliﬁher
Auebildung in der Ketallbearbeliwmg beherrschen
mul, Durer Vornahme mehrerer VerrichSAngen an <inem
Werketlick wird suflerdes eifie wesd@itliche Ereparnies
an Stahkl erzielt. Die Arbsidten Kbnnen euf den ge-
Eamien A*Ehildungezeiffaum“verteilt werden., Im all-
gemeinen =0ll dié Bepekaffhng von [ Stahl & 1/2 zur
fFeit keine besenderen Schwierigheiten verursachen.
Piir die Arbeiten kionnen sber unbedenklich such an-
dere EBpofile — S5'bie B8 - verwendet werden, wenn vor-
ibergeheénd Kein [ Stahl € 1/2 erhdltlich iet. Die
Mafe der Zeichnungen =ind dann dem verfiigharen
VWerketoff entsprechend zu dnderan. Zg ist zweckmﬁﬁig,:
die Arbeitsblitter suf einfechem Papier drucken zu
lageeen. Die Blatter kdanen beil schonender Behand-
lung wiederholt verwendet werden. Fir 3 Jahre ist
eine Auflage von etws 2400 Stick erforderlich. Die
Verteilung erfolgt durch das HPZ. Als Schliiesel zol-
len hierhei die in der V£ v. 5.9.1941 IV b B&i4-U
enthaltenen Angeben Uber die Zahl der am 1.4.184Z2
einzustellenden Telegrephenbsulehrlinge dienen.

Sehr erwingcht wire es, wenn die bei den mel-
gten Lehrwrketidtten Mitte Sestember bew. Anfeng Ok-

tober beginnende sueblldung der 2. Lehrlingegruppe

in



in der wetallbearbeitung Yereite nach den neven

Arbeiteblitiern durchgefiinrt werdern kiante.
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Wegen der weiteren Ausgecstaliung des
Lehrgangs flir Telegrephen— und Ferameldelehrlin-
ge schweben noch Erdrterangen. Heck Eldrung al-
ler Fragen wird kierzu herichtet werden.
Le wird beentragt,
1. die Zinfihrung der neues A=
beiveblitter zu genehmigen und

2. das RPEZ mit der Drucklegung uand

Yerteilang zu beauftragen.

it & Leitung besufti=sgt
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Der Prisident Berlin-Tempelhof, dan 28.9.1942
des Reichspostzentralamts
TE £6%53=0
An die
Herren Prisidenten Ei1l1lt se@hrT ! :

der Reichspostdirektlonen

mit Auenahme von

Aussig - Bemberg - Berlin -

Dresden - Prankfurt (Oder) -

Innsbruck - Karlsbad - Ling =

Potadoam - Regensburg - Truppau; i

und Wirzburg - e e
f_l.,:'.rg.,.-,_..,__._-‘" e SR G et

Ausbildung der TBaulehrlinge '{ﬂégyk_n ,51

Jje 1 Anlage i ;;g'

je 5 Pausen

Der Herr RPMin hat meinem Worschlag zugestimmt, das
U-Eisen in die Sammlung der Werkstiickzeichnungen - EFPZ NT.
53a/La - sufzunehmen. Das Unterlagstiick - Nr. | = darf kiinf-
tig nicht mehr als erste Arbeit sngefertigt werden. Mit ver-
hdltnismiBig geringem Aufwend an Werksteff kinnen bei der
Bearbeitung des U-Eiseps die wesentlichsten Grundfertig-
keiten der Metsllbearbeitung erlernt werden. Die Unter-
weisung 11 der Metallbearbeitung beginnt mit den suf den |
Elkttern 1 und 2 angegebenen Pertigkeiten - Schruppen und

 Behlichtem, SHgen und MeiBeln -. Die auf den Blittern 3
bis § gufgefilhrten Arbeiten sind je nach den Pdhigkeiten
der eingelnen Lehrlinge auf den Ausbildungegang zu ver-
teilen. Pelle z.Z. L Stahl & ¥2 nicht zu beachaffen ist,
kBonen die Arbeiten much sn [ - Stehl bis zu 8 em durch-
gefilhrt werden. '

Es ist beabeichtigt,die Semmlung der Werkatlickzeich- :
oungen durch weitere Arbeltsvorlagen, die vor allen Dingen ?
in die Grundbegriffe einfilhren sollen, zu ergénzen. AuBer-
dem s0ll eine planmiBige Unterteilung vorgenommen werden.
Nach AbechluB der hierzu ﬁ;furdﬂrli:hEn Vorarbediten werde
ich Ihnen weitere Unterlagen iibersenden.
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I in den meisten Lehrwerketidtten Anfang Oktober der
sawelte Lehrgang in der Metallbearbeitung beginnt, bitte
ich, die beiliegenden pmusfihigen Abziige sogleich an das
fr die Ausbildung der TBaulehrlihge zustindige TBA wei-
tergugeben. Zundchst ist noech nieht enteschieden, ob die
Werkstlickzeichnungen im Buchdruck hergestellt werden.

Es erecheint deshalb rateam, dort nur soviele Pausen her—

zustellen, wie fir die erste Aufnahme der Ausbildungsarbeit
unbadingt erfarderlich ist.

Im Aufirag
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Vermerk

Bg ist beabsichtipgydie pruktlische Ausbildung in der Wetoll-
bearbeltung der Telsgrephenbsulehrlinge mit dem Besrbeiten eines
U-Eizens zu beginhen; zu wvgl. V. wvom 12.2.42 IV b B644-0" und
ot Rericht des RPZ vom 17.T7.42 TB/A 4 3263-07 Duneben sollen -nach
: einem besonderen Vorgang - die Richtlinien fir die Augbiléung

der T—Bau- und der Fernmeldelehnrlinge neu asufgestellt werden,
Am 24.9,42 waren OFPR Sattelberg und 0TI Huupt oo REE hier,

um die Angelegenheit kurz zu besprechen. Hiernach wird dss

RPZ vorerst die bel der Ausbildung der Lehrlinge verwendeten
Werkstiickgeichnungen neu besrbeiten und denn berichten. Es
sollen einige der bisher anzufertigenden Merkstiicke kiinftig
wegfallen, andere hinzokommen usw. In @lesem Zusammenhang sol-
len denn die 5 anliegenden Bliitter iiber die Bearbeitung deas
U-Eisena organisch eingegliedert werden.

De aber infang Oktober eine neue Lehrlingsgruppe mit der
Metallbsarbeitung beginnt und bei dieser méglichst schon das
neue Verfahren angewendet werden soll, wird das RFZ zunfchst
den RFDn vorweg einen pausfihiigen 5Satz der neuen Zeichnungen
iiber die Bearbeitung des U-Eisens zu ibermitteln haben

&
Der Heichepostminister Berlin W 66, den ﬂ{fﬁaptembﬁr 1942
IV b 86440
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g;“ a) dem Herrn FPriésidenten des RP3

Berlin-Tempelhof

Z welteren Veranlassung.
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Anbeitsgange

| Berde Schenkel auf 0 38 36w bmm snrenian

7
2. | Eingpannlinie anredfen

3.| Beide Schenkel auf &8 38 36 u Jemm schruppen,
zulelzt schitohten

Lt

L | Stege w. Sthenkelaufenfiachen SohruBoen
| ungd sehlichfen (Tmm)

Be/ailen Arbe: Fspdngen auernd Ebenhai?
wrrg Parallelitél profen

Werkstoff: £ Stahl 6% 5t 0072

DIN 7026
Maktab UJ-Ersen Deutfihe Reidepolt
7:7 Schruppen und Schiichten ne. 89 BL.7
HAuegejeben fehrgang 161 Telepraphenbaviphelimge sind Frenmeléalzblinge
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Arbeilsginge
Stirafidchen zum Sdgen (B+hmm | wund
zum Melfieln anreilen
| 8mm Shsdgen
| demm gbsdgen
sSmm sbmeifeln =
Y Gesdgre und gemerfelte Stirafidchen
| schrugpen und im Kreuzstrich Schirchfen
suf” 100 mm Lange

=4

R
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Werikstick vor Nre 80 817

HMiabftab U = E‘f sen Deutfhe Reidepoft
¥-1 Ségen wund Meif3ein e 90 B1. 2

Plusgegzben Ezhegany e Telegraphmbonpmmm-und Seeamoiéclehelinge
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Arbaifsginge

7. | Formen w Bohridcher anrefen

Ehl “Bohrldcher u. Eﬂhrr{-ﬂéﬁ'sf_ Egrnan

3| Formen susbohren, sigen oger mif Stemmer --'Illlj:ﬁ.i'r \4
|f.ﬂennep_ e 'I‘*_F_#___.
& | Formen w Rundungen schruppen u schilichien
Werkstick von Nr 90 8L2
MaEftab U- Eisen Deutfde Reidspoft
77| Anreifen, Kornen,feien von Formenu Rundungen| nie. 90 B/.3
Husgegeben Febrgang fir Telegraphent-u s ond Seonmeldclehelings
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Zylindersenkung -2 8mm fief-

Kegelsonkung

o J

Arbeitsgange

7 | Locher bohren und ertgratfen

| ansemken

= ﬁemndekwm‘ad:er&#‘f Jewrndedurchmesser

3. | Fewinde schnerden

| L] Senkungen enbringen

(5] A arejden zum Beerbeiten ger. Jmmf iFehen

8 | Jnnenfigchen schruppen wuad schitchien

......

7| Namen e nsfempein

8 | Werkstaek noch sinmal dbarschicchfen |

Wiakltak
- joatte 4

U-Eisen

Boaren, Gewindeschneiden, Senken,
Stempeln, Bearbeifung der Jnnenfidchen ar. 90 Bl 4

Deutjche Reichspoft

RAuspepchen

Echegang fix TelegrophenboufErr-und Jeenmeldcichelinge
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Arbeitsgange

Fundstahl st duderen Durchmessen drehen

Kundzaofan drahan

Abstechen suf Lange

Zapfen vorm #8mm Durchmesser fur den
Fierkant drehen

Kierkant anrerfen

] (=% EEST I ol 1] A b

Veenkant ferlen

Fundzagfen und Vierkant ernpassen wund
srhfieften

Werkstaf F: Rundsteh! 20
OIN 668 oder 1073

WMiafftab U- Eisen Deutfde Reidepoft
17 PafBstick drepen und feilen a.. 90 Bl.5
Ruegegeben

Echrpomg fit TelegraphenbosEmmms et jeenmeléclehelinge






